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Razvoj tehnologije izrade obloge i jezgra na bazi domaćih sirovina za proizvodnju specijalnih obloženih elektroda namenjenih za elektrolučno zavarivanje.
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Karakterizacija intermetalne prevlake Cu10tež.%Al naprskane atmosferskim plazma sprej postupkom
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Sažetak:
Atmosferski plazma sprej je jedan od postupaka koji se koristi za depoziciju prevlaka otpornih na habanje usled trenja, erozije, kavitacije i korozije. U ovom radu, APS postupkom je proizvedena intermetalna prevlaka Cu10tež.%Al, koja je pouzdani kandidat za primenu u tribološkim okruženjima zbog kombinacije niske cene i izuzetne otpornosti na abraziju pod različitim uslovima rada. Cilj ovoga rada je bio da se izuče mehanička svojstva i struktura intermetalne prvlake Cu10tež.%Al i razvije efikasan metod za reparaciju i poboljšanje otpornosti lakih legura na habanje. Mnoge komponente od legure bakra imaju tendenciju da se degradiraju zbog korozione sredine, trenja, erozije i kavitacije. Takve komponente se mogu spasiti inženjerstvom površina uz primenu odgovarajućih prevlaka na površinama izloženim degradaciji. Tipična mikrostruktura prevlake za APS postupak je lamelarna u kojoj su prisutne mikro pore, neistopljene čestice, među-lamelarni oksidi i precipitati. Mehaničke karakteristike prevlake Cu10tež.%Al ispitane su merenjem mikrotvrdoće slojeva prevlake metodom HV0.3 i čvrstoće spoja metodom ispitivanja na zatezanje. Morfologija čestica praha i površina prevlake analizirana je na skening elektronskom mikroskopu (SEM). Analiza mikrostrukture prevlake je urađena uz korišćenje optičkog mikroskopa, a udeo mikro pora određen je analizom mikrofotografija sa optičkog mikroskopa (OM). 
Ključne reči : atmosfersko plazma prskanje, intermetalna prevlaka, bakar - aluminijum, mikrotvrdoća, čvrstoća spoja.
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Summary:

Atmospheric plasma spray is one of the procedures used for deposition of coatings resistant to wear caused by abrasion, erosion, cavitation and corrosion. n this paper, APS procedure produced intermetallic coating Cu10wt.% Al, which is a reliable candidate for use in tribological environments due to a combination of low price and outstanding abrasion resistance under different conditions. The aim of this study was to investigate the mechanical properties and structure of the intermetallic prvlake Cu10wt.% Al and develop an efficient method for repairing and improving resistance alloy wear. Many components of the alloys tend to degrade the corrosion protection, friction, erosion and cavitation. Such components can be engineered to save space using appropriate coatings on surfaces exposed to degradation. Typical microstructures coating of APS process is lamellar in which present the micro pores, unmelted particles, inter-lamellar oxides and precipitates. Mechanical properties of coatings Cu10wt.% Al were investigated by measuring the microhardness of layers of coating method HV0.3 and bond strength test method of tightening. The morphology of the powder particles and the surface coatings was analyzed by the scanning electron microscope (SEM). Analysis of the microstructure of the coating is done with the use of an optical microscope, and the proportion of pores is determined by analyzing the micrographs of the optical microscope (OM).
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